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自1999年领先世界的光纤激光打标机发售以来，为有助于生产性的提高，我们始终都在精益求精。

另一方面，随着配备有激光的生产设备的普及，人们制定出新的安全规格，要求采取更高的安全对策。

LP-M系列所配备的安全功能足以对应新的安全规格。

不仅为生产性做出贡献，还有助于构建安全性更高的设备。

3D光纤激光打标机     　　　　　　新上市。

兼顾生产性和安全性的

LP-M SERIES 

LP-M SERIES

采用功率高达40W的激光，可实现更深层、更快速的刻印和

加工。缩短生产周期，大幅提高生产性。

高输出高输出高输出
可根据工件的大小和形状来进行刻印。便于设计生产线，还能

顺畅地完成产品切换。

3D控制3D控制3D控制
针对危险源(激光)采取双重安全功能，从而有利于构建安全

级别更高的设备。

安全功能安全功能安全功能
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引擎块[刻印] 连杆[刻印] 引擎部品[刻印] 衬垫[涂膜剥离加工]

并且

新增耐环境性能

控制器

放射头主振荡器

镱 激光

←光纤
传输电缆

低输出LD 低输出LD

低输出LD 低输出LD

■发振示意图

光纤
激光
单元

本公司最高级别的40W高输出FAYb激光打标机。

可在金属工件上实现[更深层][更快速]的刻印和加工。

激光打标机的刻印/加工应用用途得到进一步扩大。

IP64 无风扇小型放射头

所采用的保护构造足以对应

有粉尘和水滴的苛刻现场

高 输 出高 输 出高 输 出

向工件施加的能量越大，越能实现[更快速][更深层]的刻印

/加工。通过缩短时间来大幅提高生产性。

实现更深层、更敏捷的刻印和加工。另外，还可用于激光加工

用途。由于不使用刀片，因此可实现高品质的稳定加工。

无风扇小型放射头

虽然实现了高输出，但由于无风扇、且采用小型

放射头，因此大幅提高了散热性能。无需担心风

扇堵塞，即可放心地安装到设备上。

为提高放射头内部的气密性，在外侧和内侧采

用[双重保护构造]。通过完全密闭，从而全面

防止尘埃、灰尘、水滴的浸入，可在生产现场稳

定地进行工作。

保护构造[IP64]放射头

FAYb(光纤)激光的发振原理和特点

[FAYb激光]是一种划时代的方式，指主振荡器所产生的

微弱激光穿过添加有Yb(镱)元素的光纤，从而进行增幅，

并输出较强的激光。由于使激光在光纤内进行增幅，因此

减少了转换损失，实现约50%的卓越的光－光转换效率。

虽然实现了高输出，但采用了减少消耗电力的构造，因此

更加环保、节能。

微弱的脉冲激光通过光纤时，吸收低输出LD的光，然后增幅。

深层雕刻  刻印/激光加工 高速刻印

利用高功率激光实现深层雕刻和高速刻印

※JIS/IEC规格规定条件下的防尘、防水构造。　          ※为发挥本产品的耐环境性能，需要正确地安装各个部品。

即使任何方向上有水滴溅到产品

上，也不会产生有害影响。

粉尘不会侵入到内部。

(完全防止)

什么是IP？
指产品不受水、人体以及固体

异物的影响的程度。

基于JIS/IEC规格。

←
深
度

时间→

速度相同的情况下，更深层

深度相同的情况下，更快速

剪切 开孔 雕刻 表面处理

深层雕刻的样品[示意图] 高速深层雕刻的示意图

激光加工的样品[示意图]

利用20W刻印

利用40W刻印
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[希望在多种产品上刻印][希望在复杂的形状上刻印]

能满足多种需求的便是3D控制功能。

可在任何产品上实现最佳的刻印效果。

生产效率化、设备小型化等，有助于削减成本。3 D 控制3 D 控制3 D 控制

高性能  Z轴行程机构

无补正 有补正

■在高度相差2mm的位置上进行刻印的样例

Z轴行程机构在Z方向上控制激光的焦点，从而可在存在高低

差的对象物上进行刻印。即使是存在斜面、曲面、段差的形

状，也可实现美观、毫无歪斜的刻印效果。另外，利用光点均

一刻印功能来控制激光光点的直径，还可使刻印粗细和深度

保持均匀。

可在所有工件上实现最佳的刻印品质

并 且

新增刻印稳定功能

变位输入功能
利用变位传感器实现

全数最佳刻印

生产过程中如果工件的高度发生变化，则刻印品质会变

得参差不齐。LP-M系列可通过变位传感器直接读取工

件的高度数据。对于所有工件，可确认高度，进行刻印，

因此能以稳定的品质进行生产。

利用Z轴行程对焦点距离进行控制

Z方向

焦点距离

即使存在高低差，也可实现粗细均匀的刻印效果

简单完成3D设定[NAVI LINK-3D] 可选件

使用该软件，只需将工件形状与想要刻印的文字、图形数据相重合，即可简

单制成刻印数据。可在示意图画面上从各个角度进行确认，因此便于进行调

整。另外，除日文外，还对应英语。在海外工厂也可放心使用。

高低差

变位传感器 

4ABC
DE

5ABC
DE
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安全控制器

安全功能安全功能安全功能
随着全球化的展开，机械安全的相关意识也在逐步提高。

对于激光机器，针对属于危险源的激光，必须安全地进行[切断]或者[停止]。

(对应国际规格ISO11553-1)

配备全新的两大安全机构，从而可进一步兼顾[生产性]和[安全性]。

※激光为示意图。

　切断过程中，不会照射激光。

以往仅配备1个互锁回路，此次则配备了两个。另外，采用安

全继电器，从而可切实切断激光电源。

采用独自开发的切断机构，从而大幅改善耐久性。另外，可对

用于确认激光切断的2输出进行监控，从而构建安全回路。

即使激光电源处于ON状态，也能确保安全，因此不会影响生

产性。

激光切断机构[仅限S型] 互锁回路的双重化

利用两大新功能简单构建安全回路

并 且

新增将故障防范于未然、便捷放心的功能

国际规格ISO 13849-1(JIS B 9705-1)对控制系统的安全相关部分的安全功能做出规定，

对于装有激光打标机的装置，需要整体采取安全措施。
构建安全控制系统的示例

针对工件进出门的安全措施

利用[激光切断机构]来安全构建

工件每次进出时，门都会开闭。开门时，关闭激光切断机构，确保安

全。即使生产量较多，由于开闭时无需切断激光电源，因此不会影响

生产效率。

［所使用的安全机器］…安全磁开关等

针对维护用门的安全措施

利用[激光切断机构]来安全构建

维护时以及调整时，都会开闭门。开门时，关闭激光切断机构，确保安

全。即使频繁开闭，由于开闭时无需切断激光电源，因此可高效率地完

成操作。

［所使用的安全机器］…安全门开关等

针对紧急情况的安全措施

利用[互锁回路]来安全构建

紧急时，可切实切断激光（危险源）电源。

［所使用的安全机器］…紧急停止开关

安全继电器❶ 安全继电器❷

激光电源

互锁回路❶ 互锁回路❷

用于监控触点异常的端子

激光切断示意图

闭输出❶
双重输出监控

闭输出❷

安全控制器

■刻印能量测量功能
每次刻印都测量功率，如超出设定范围，则通过

输出报错来告知。

■误照射检测功能
如检测到意外的激光照射，则立即停止激光。

■断线检测功能
如检测到光纤发生断线，则立即停止激光。

■紧急停止开关
激光打标机的本体上也配备有紧急停止开关。

可单独进行停止。

■激光输出测量功能
可测量当前的激光输出。

■激光输出补正功能
可与市售的功率表的数值进行校准。

■激光输出确认功能
可了解从购买时起的激光输出衰减量。

■错误履历显示功能
可显示发生错误的时间以及错误内容。

生产过程中有所帮助的放心功能 保养点检时有所帮助的便利功能

激光切断机构

切断激光

互锁回路的双重化

切断激光电源
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［所使用的安全机器］…紧急停止开关

安全继电器❶ 安全继电器❷

激光电源

互锁回路❶ 互锁回路❷

用于监控触点异常的端子

激光切断示意图

闭输出❶
双重输出监控

闭输出❷

安全控制器

■刻印能量测量功能
每次刻印都测量功率，如超出设定范围，则通过

输出报错来告知。

■误照射检测功能
如检测到意外的激光照射，则立即停止激光。

■断线检测功能
如检测到光纤发生断线，则立即停止激光。

■紧急停止开关
激光打标机的本体上也配备有紧急停止开关。

可单独进行停止。

■激光输出测量功能
可测量当前的激光输出。

■激光输出补正功能
可与市售的功率表的数值进行校准。

■激光输出确认功能
可了解从购买时起的激光输出衰减量。

■错误履历显示功能
可显示发生错误的时间以及错误内容。

生产过程中有所帮助的放心功能 保养点检时有所帮助的便利功能

激光切断机构

切断激光

互锁回路的双重化

切断激光电源



对应Ethernet
可简单地连接多台激光打标机和周边机器。

※1：产品加工端的输出。(设定功率100、出厂时)。※2：激光打标机本体可使用的文件格式(LOGO文件)。※3：要使用SQRC时，需要使用另售的软件。另外，本功能不能在日本以外的地区使用。※4：请

通过干接点来连接INTERLOCK的1PIN-3PIN。另外，可通过INTERLOCK1-2 PIN和INTERLOCK2-2 PIN来监控内部继电器的接点熔融。1 PIN-3 PIN闭合时，2 PIN-2 PIN开放。　※5：对于放射头部分，仅

限配置有电子部品和光学部品的区域为IP64。※6：要使用[Export Vec]时，需要安装Adobe® 、 Illustrator® 日语Ver.9/10/CS～CS5(仅限日语OS)、英语CS3～CS5(仅限英语OS)、简体中文CS5(仅限简体

中文OS)。Windows® 7 Professional、Vista Business、 XP Professional是美国微软公司在美国以及其他国家的商标和注册商标。

平均输出※1

文字间隔

行间隔

半径

角度

行间隔半径

放射头

控制器
重量

Laser Marker Utility※6

NAVILINK-3D※6
(另售)

PC软件
对象OS

产品型号

刻印激光

导向激光·指示器

扫描方式

扫描速度

文字设定(文字高度·宽度)

LOGO数据

刻印形状

文字种类

条形码

二维码

组合码

输入/输出

接口

变位传感器输入

冷却方式

电源电压

消耗功率

激光门

使用环境温度

保管环境温度

使用环境湿度

保护构造

LP-M200LP-M500
LP-M500-CHN LP-M500-S-CHN LP-M505-CHN LP-M505-S-CHN LP-M200-CHN LP-M200-S-CHN LP-M205-CHN LP-M205-S-CHN

未配备 放射头内部配备 未配备 放射头内部配备 未配备 放射头内部配备 未配备 放射头内部配备

Yb：光纤型激光　λ=1,064nm　4级激光产品

红色半导体激光　λ=655nm　2级激光产品  最大输出1mW以下

X, Y, Z方向　三维扫描方式

最大12,000mm/s

0～999.999mm(按照0.001mm间隔设定)

－180°～＋180°(按照0.01°间隔设定)

VEC※2、DXF、BMP、HPGL、JPEG、AI、EPS

直线、比例、均等配置、扇形

英文大写、英文小写、数字、片假名、平假名、汉字(JIS第一·第二水准)、符号、用户注册文字(最多可设定50种)

CODE39、CODE128、ITF、NW-7、JAN/UPC、RSS-14(GS1 DataBar)、RSS(GS1 DataBar)Limited、RSS(GS1 DataBar)Expanded

QR代码、微型QR代码、SQRC(安全QR代码)※3、数据矩阵、GS1数据矩阵

RSS-14(GS1 DataBar)CC-A、RSS(GS1 DataBar)Limited CC-A、RSS(GS1 DataBar)Expanded CC-A、UCC/EAN COMPOSITE等

输入终端、输出终端、I/O连接器

放射头：自然空气冷却、控制器：强制空气冷却

模拟量电流输入(4～20mA)

90～132V AC或180～264V AC、50/60Hz(自动切换)

控制器、放射头均为0～＋40℃(应无结露和结冰)

控制器、放射头均为－10～＋60℃(应无结露和结冰)

控制器、放射头均为35～85%RH(应无结露和结冰)

IP64※5

12kg
28kg

VGA端口、USB连接器A、I/O输入输出、RS-232C、Ethernet、输入输出端、INTERLOCK※4、变位传感器、激光门输入输出(仅限-S型)

120mm×120mm 120mm×120mm

40W±5%(脉冲振动) 16W±5%(脉冲振动)

580VA 以下(100V AC时)、720VA 以下(200V AC时) 390VA 以下(100V AC时)、510VA 以下(200V AC时)

190±22mm

220mm×220mm

220±22mm 190±22mm

220mm×220mm

0～120mm(按照0.001mm间隔设定) 0～120mm(按照0.001mm间隔设定)0～220mm(按照0.001mm间隔设定) 0～220mm(按照0.001mm间隔设定)

0～120mm 0～120mm0～220mm 0～220mm

0.1～120mm(按照0.001mm间隔设定) 0.1～120mm(按照0.001mm间隔设定)0.1～220mm(按照0.001mm间隔设定) 0.1～220mm(按照0.001mm间隔设定)

220±22mm

Microsoft Windows®7 Professional(32位/64位) SP1/ Vista Business(32位) SP2/XP Professional(32位) SP3

Microsoft Windows®7 Professional(32位/64位) SP1/ Vista Business(32位) SP2/XP Professional(32位) SP3

设定范围

设定范围(扇形)

工件间距(±可变范围)

刻印范围

主要规格

直线·比例·均等
配置

外形尺寸图 ［单位 ：mm］

■放射头 ■控制器

（27）390（29）

30
0

98200 （
60

）4-M5 螺丝深度7
（相对面同样）

（
24

6）

（30）

光纤电缆

220

225

（
41

0）

40
1

（
8.

5）

■触摸屏LP-ADP40(另售)

80±0.8

2900±70

143±1.2

（60）

（55）

（19.5）

（6）

4-M4固定用螺母、深度6

笔杆固定用螺母M4、深度6

控制器连接电缆

（嵌式螺母）

（左右两侧）

（171）

（128）（197）

（253）
（41.5）

（15）

并 且

新增便利性
配备有许多有助于设备

设计和在现场有所帮助的功能。

对应多国语言
可简单切换到日语、英语、中文（简体）、韩语、德语。

※触摸屏为可选件。

I/O检查监控
可对连接器的I/O状态进行监控。启动设备时，可快速确认输入信号。

计算机软件

[Laser Marker NAVI plus]
标准附带可简单设定刻印数据的计算机软件。即使不在生产现场，

也可制作数据。(对应多国语言)另外，还附带有LOGO数据制作软

件和字体制作软件以及Adobe®、Illustrator® 插件。可随心所欲地制

作数据。

※Adobe®、Illustrator®均为Adobe Systems Incorporated的商标。

标准配备USB连接器
可将设定内容保存至市售的USB存储器，因此可对刻印条件进行备

份，还可将数据复制到多台激光打标机。

※需要事先确认动作。

对应显示器显示
如在本体上连接显示器和鼠标，则可在大画面上进行操作。

显示向导画面
通过红色光来追踪刻印区域和刻

印文字。另外，还可事先测量刻印

所需要的时间，因此便于在刻印

前进行确认。

防护玻璃
激光射出口采用双重防护玻璃。

可拆下外侧的防护玻璃，因此十

分便于清扫。如事先备好备用的

防护玻璃※，则清扫期间也无需

停止生产线。保护激光射出口不

受污渍和伤痕的影响，削减维护

费用。

※备用防护玻璃为可选件。

外部
防护玻璃

固定环

［激光打标机］ ［图像处理装置］ ［PLC］

Ethernet

19
0 

or
 2

20
18

0

311 （195）

224

74

刻印中心

指示器光路

光纤电缆 5m

135
148

激光放射显示灯

60 60

40
40

80 80 80

55

55
56

21207

4 +0.1
0 ×7 螺丝深度8  

激光指示器出射口

6-M6 螺丝深度8

水平较长方向

（
12

6）

122

1273

37
10

0

80

19

信号
连接器

电源连接器

激光门连接器

（LP-Mxxx-S）

F.G. M4 深度5

4 +0.1
0  深度8  

［显示器］

［鼠标］

［计算机］

［USB存储器］

※可从Web网站上下载外形尺寸图的CAD数据。

【注 意】

关于激光
・本产品相当于JIS标准的等级4激光。请注意避免目视或接触激光的直射光及其反射光，请根据标准内容采取适当的安全措施。

・产品上粘贴有右侧所示的标签。右图为LP-M500上粘贴的标签。标签内容因型号而异。(本样本内的产品照片上未粘贴)

・由于激光为红外光，因此肉眼是看不到的。激光振动时，请尤其注意。

推荐使用吸尘器

关于维护

・空气过滤器…为确保空冷效果，请定期清洗安装在本产品上的空气过滤器。

・激光射出口…激光射出口附着有垃圾和污渍等时，可能会对刻印品质产生不良影响，或者对激光刻印机造成严重损坏。请定期清扫激光射出口。

・使用激光打标机时，建议安装吸尘器。详细情况，请向营业担当人员咨询。



对应Ethernet
可简单地连接多台激光打标机和周边机器。

※1：产品加工端的输出。(设定功率100、出厂时)。※2：激光打标机本体可使用的文件格式(LOGO文件)。※3：要使用SQRC时，需要使用另售的软件。另外，本功能不能在日本以外的地区使用。※4：请

通过干接点来连接INTERLOCK的1PIN-3PIN。另外，可通过INTERLOCK1-2 PIN和INTERLOCK2-2 PIN来监控内部继电器的接点熔融。1 PIN-3 PIN闭合时，2 PIN-2 PIN开放。　※5：对于放射头部分，仅

限配置有电子部品和光学部品的区域为IP64。※6：要使用[Export Vec]时，需要安装Adobe® 、 Illustrator® 日语Ver.9/10/CS～CS5(仅限日语OS)、英语CS3～CS5(仅限英语OS)、简体中文CS5(仅限简体

中文OS)。Windows® 7 Professional、Vista Business、 XP Professional是美国微软公司在美国以及其他国家的商标和注册商标。

平均输出※1

文字间隔

行间隔

半径

角度

行间隔半径

放射头

控制器
重量

Laser Marker Utility※6

NAVILINK-3D※6
(另售)

PC软件
对象OS

产品型号

刻印激光

导向激光·指示器

扫描方式

扫描速度

文字设定(文字高度·宽度)

LOGO数据

刻印形状

文字种类

条形码

二维码

组合码

输入/输出

接口

变位传感器输入

冷却方式

电源电压

消耗功率

激光门

使用环境温度

保管环境温度

使用环境湿度

保护构造

LP-M200LP-M500
LP-M500-CHN LP-M500-S-CHN LP-M505-CHN LP-M505-S-CHN LP-M200-CHN LP-M200-S-CHN LP-M205-CHN LP-M205-S-CHN

未配备 放射头内部配备 未配备 放射头内部配备 未配备 放射头内部配备 未配备 放射头内部配备

Yb：光纤型激光　λ=1,064nm　4级激光产品

红色半导体激光　λ=655nm　2级激光产品  最大输出1mW以下

X, Y, Z方向　三维扫描方式

最大12,000mm/s

0～999.999mm(按照0.001mm间隔设定)

－180°～＋180°(按照0.01°间隔设定)

VEC※2、DXF、BMP、HPGL、JPEG、AI、EPS

直线、比例、均等配置、扇形

英文大写、英文小写、数字、片假名、平假名、汉字(JIS第一·第二水准)、符号、用户注册文字(最多可设定50种)

CODE39、CODE128、ITF、NW-7、JAN/UPC、RSS-14(GS1 DataBar)、RSS(GS1 DataBar)Limited、RSS(GS1 DataBar)Expanded

QR代码、微型QR代码、SQRC(安全QR代码)※3、数据矩阵、GS1数据矩阵

RSS-14(GS1 DataBar)CC-A、RSS(GS1 DataBar)Limited CC-A、RSS(GS1 DataBar)Expanded CC-A、UCC/EAN COMPOSITE等

输入终端、输出终端、I/O连接器

放射头：自然空气冷却、控制器：强制空气冷却

模拟量电流输入(4～20mA)

90～132V AC或180～264V AC、50/60Hz(自动切换)

控制器、放射头均为0～＋40℃(应无结露和结冰)

控制器、放射头均为－10～＋60℃(应无结露和结冰)

控制器、放射头均为35～85%RH(应无结露和结冰)

IP64※5

12kg
28kg

VGA端口、USB连接器A、I/O输入输出、RS-232C、Ethernet、输入输出端、INTERLOCK※4、变位传感器、激光门输入输出(仅限-S型)

120mm×120mm 120mm×120mm

40W±5%(脉冲振动) 16W±5%(脉冲振动)

580VA 以下(100V AC时)、720VA 以下(200V AC时) 390VA 以下(100V AC时)、510VA 以下(200V AC时)

190±22mm

220mm×220mm

220±22mm 190±22mm

220mm×220mm

0～120mm(按照0.001mm间隔设定) 0～120mm(按照0.001mm间隔设定)0～220mm(按照0.001mm间隔设定) 0～220mm(按照0.001mm间隔设定)

0～120mm 0～120mm0～220mm 0～220mm

0.1～120mm(按照0.001mm间隔设定) 0.1～120mm(按照0.001mm间隔设定)0.1～220mm(按照0.001mm间隔设定) 0.1～220mm(按照0.001mm间隔设定)

220±22mm

Microsoft Windows®7 Professional(32位/64位) SP1/ Vista Business(32位) SP2/XP Professional(32位) SP3

Microsoft Windows®7 Professional(32位/64位) SP1/ Vista Business(32位) SP2/XP Professional(32位) SP3

设定范围

设定范围(扇形)

工件间距(±可变范围)

刻印范围

主要规格

直线·比例·均等
配置

外形尺寸图 ［单位 ：mm］

■放射头 ■控制器

（27）390（29）

30
0

98200 （
60

）4-M5 螺丝深度7
（相对面同样）

（
24

6）

（30）

光纤电缆

220

225

（
41

0）

40
1

（
8.

5）

■触摸屏LP-ADP40(另售)

80±0.8

2900±70

143±1.2

（60）

（55）

（19.5）

（6）

4-M4固定用螺母、深度6

笔杆固定用螺母M4、深度6

控制器连接电缆

（嵌式螺母）

（左右两侧）

（171）

（128）（197）

（253）
（41.5）

（15）

并 且

新增便利性
配备有许多有助于设备

设计和在现场有所帮助的功能。

对应多国语言
可简单切换到日语、英语、中文（简体）、韩语、德语。

※触摸屏为可选件。

I/O检查监控
可对连接器的I/O状态进行监控。启动设备时，可快速确认输入信号。

计算机软件

[Laser Marker NAVI plus]
标准附带可简单设定刻印数据的计算机软件。即使不在生产现场，

也可制作数据。(对应多国语言)另外，还附带有LOGO数据制作软

件和字体制作软件以及Adobe®、Illustrator® 插件。可随心所欲地制

作数据。

※Adobe®、Illustrator®均为Adobe Systems Incorporated的商标。

标准配备USB连接器
可将设定内容保存至市售的USB存储器，因此可对刻印条件进行备

份，还可将数据复制到多台激光打标机。

※需要事先确认动作。

对应显示器显示
如在本体上连接显示器和鼠标，则可在大画面上进行操作。

显示向导画面
通过红色光来追踪刻印区域和刻

印文字。另外，还可事先测量刻印

所需要的时间，因此便于在刻印

前进行确认。

防护玻璃
激光射出口采用双重防护玻璃。

可拆下外侧的防护玻璃，因此十

分便于清扫。如事先备好备用的

防护玻璃※，则清扫期间也无需

停止生产线。保护激光射出口不

受污渍和伤痕的影响，削减维护

费用。

※备用防护玻璃为可选件。

外部
防护玻璃

固定环

［激光打标机］ ［图像处理装置］ ［PLC］

Ethernet

19
0 

or
 2

20
18

0

311 （195）

224

74

刻印中心

指示器光路

光纤电缆 5m

135
148

激光放射显示灯

60 60

40
40

80 80 80

55

55
56

21207

4 +0.1
0 ×7 螺丝深度8  

激光指示器出射口

6-M6 螺丝深度8

水平较长方向

（
12

6）

122

1273

37
10

0

80

19

信号
连接器

电源连接器

激光门连接器

（LP-Mxxx-S）

F.G. M4 深度5

4 +0.1
0  深度8  

［显示器］

［鼠标］

［计算机］

［USB存储器］

※可从Web网站上下载外形尺寸图的CAD数据。

【注 意】

关于激光
・本产品相当于JIS标准的等级4激光。请注意避免目视或接触激光的直射光及其反射光，请根据标准内容采取适当的安全措施。

・产品上粘贴有右侧所示的标签。右图为LP-M500上粘贴的标签。标签内容因型号而异。(本样本内的产品照片上未粘贴)

・由于激光为红外光，因此肉眼是看不到的。激光振动时，请尤其注意。

推荐使用吸尘器

关于维护

・空气过滤器…为确保空冷效果，请定期清洗安装在本产品上的空气过滤器。

・激光射出口…激光射出口附着有垃圾和污渍等时，可能会对刻印品质产生不良影响，或者对激光刻印机造成严重损坏。请定期清扫激光射出口。

・使用激光打标机时，建议安装吸尘器。详细情况，请向营业担当人员咨询。
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